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WSTEP

Informator o egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie jest podzielony na dwie czesci:

B pierwsza zawiera informacje ogdlne o zawodzie oraz mozliwosci dalszego ksztatcenia
w zawodzie, uzupetniania wyksztatcenia w réznych formach,
m druga zawiera wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan oraz podstawe programowg
dla zawodu.
Do kazdej kwalifikacji, do kazdego zestawu efektéw ksztatcenia, zostaty wybrane umiejetnosci
reprezentatywne dla zawodu. Do tych umiejetnosci przypisano najwazniejsze wymagania ogdlne
jako rozwiniecia oraz zamieszczono przyktadowe zadanie z podang odpowiedzig prawidtowas.

Zamieszczony jest rowniez przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji w zawodzie.

Zadania w informatorze nie wyczerpujg wszystkich przyktadowych zadan, ktére moga wystgpié
w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze by¢ gtéwng wskazéwka do planowania procesu
ksztatcenia w zawodzie, a ksztatcenie powinno odbywaé sie zgodnie z programami nauczania
opracowanymi wedtug obowigzujacej podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie.

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie jest przeprowadzany:

a. z zakresu danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub w zawodach zgodnie
z klasyfikacjg zawoddéw szkolnictwa zawodowego,

b. na podstawie wymagan okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodach.

Przez kwalifikacje w zawodzie nalezy rozumieé¢ wyodrebniony w danym zawodzie zestaw
oczekiwanych efektdw ksztatcenia, ktérych osiggniecie potwierdza $wiadectwo wydane przez
okregowa komisje egzaminacyjng, po zdaniu egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie
w zakresie jednej kwalifikacji.

Cze$¢ pisemna egzaminu trwa 60 minut i przeprowadzana jest w formie testu skfadajgcego sie
z 40 zadan zamknietych, zawierajgcych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna jest
prawidtowa. Mozna uzyska¢ max. 40 punktéw. Czes¢ pisemna egzaminu jest przeprowadzana
z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu lub arkuszy i kart
odpowiedzi.

Cze$é¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana w formie zadania praktycznego i polega
na wykonaniu przez zdajgcego zadania egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym
na stanowisku egzaminacyjnym. Czes¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana wedtug modelu
(formy):

a. w (wykonanie) — gdy rezultatem koricowym jest wyrdb lub ustuga,

b. wk (wykonanie przy komputerze) — gdy rezultatem koncowym jest wyrdb lub ustuga,
uzyskana z wykorzystaniem komputera,

c. d(dokumentacja)— gdy jedynym rezultatem koricowym jest dokumentacja,

d. dk (dokumentacja przy komputerze) — gdy jedynym rezultatem koricowym jest
dokumentacja uzyskana z wykorzystaniem komputera.

Oczekiwane rezultaty zadania podlegajg ocenie przez egzaminatora w trakcie trwania egzaminu lub
po jego zakonczeniu, zgodnie z podanymi kryteriami.
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Przed przystgpieniem do dalszej lektury Informatora warto zapoznaé sie z ogdlnymi zasadami
obowigzujgcymi na egzaminie potwierdzajagcym kwalifikacje w zawodzie od roku szkolnego
2017/2018. Sg one okresSlone w ustawie o systemie osSwiaty z dnia 7 wrzesnia 1991 r.
(j.t. Dz. U. z 2016 r., poz.1943 ze zm.) oraz W rozporzqdzeniu Ministra Edukacji Narodowej
z dnia 18 sierpnia 2017 r. w sprawie szczegotowych warunkow i sposobu przeprowadzania egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie oraz w formie skréconej w czesci ogdlnej Informatora
0 egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie od roku szkolnego 2017/2018, dostepnego na
stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej (www.cke.edu.pl) oraz na stronach

internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.
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INFORMACIE O ZAWODZIE

1. Zadania zawodowe

Absolwent szkoty ksztatcagcej w zawodzie technik ceramik powinien byé przygotowany do
wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

1) przygotowywania surowcéw i pétproduktdw do produkcji wyrobdéw ceramicznych;

2) eksploatowania maszyn i urzadzen produkcyjnych;

3) regulowania i utrzymywania parametréw proceséw produkcyjnych;

4) kontrolowania proceséw technologicznych w przemysle ceramicznym;

5) wytwarzania potproduktéow i wyrobow ceramicznych;

6) oceniania jakosci surowcéw, pétproduktéw i wyrobdw ceramicznych;

7) wykonywania badan laboratoryjnych pétproduktéw i wyrobédw ceramicznych zgodnie
z normami.

2. Wyodrebnienie kwalifikacji wzawodzie

W zawodzie technik-ceramik wyodrebniono dwie kwalifikacje.

Numer Symbol kwalifikaciji
kwalifikacji z podstawy Nazwa kwalifikacji
(kolejnosc) programowej
w zawodzie
K1 AU.06 Obstuga maszyn i urzgdzen ceramicznych
K2 AU.51 Organizacja i kontrolowanie proceséw w przemysle
ceramicznym

3. Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Od roku szkolnego 2017/2018 ksztatcenie w zawodzie technik ceramik jest realizowane w klasach
pierwszych: 4-letniego technikum.

Klasyfikacja zawoddow szkolnictwa zawodowego przewiduje mozliwos¢ ksztatcenia w zawodzie
technik ceramik w 5-letnim technikum — od roku szkolnego 2019/2020 oraz w 2-letniej branzowej
szkole Il stopnia (na podbudowie 3-letniej branzowej szkoty pierwszego stopnia) — od roku
szkolnego 2020/2021.

Od dnia 1 stycznia 2020 r. przewidziano mozliwos¢ ksztatcenia na kwalifikacyjnych kursach
zawodowych w zakresie kwalifikacji AU.06 Obsfuga maszyn i urzqdzen ceramicznych oraz
kwalifikacji AU.51 Organizacja i kontrolowanie proceséw w przemysle ceramicznym.
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WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN

Kwalifikacja K1

AU.06 Obstuga maszyn i urzqdzen przemystu ceramicznego

1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji AU.06
Obstuga maszyn i urzqdzen przemysfu ceramicznego

1.1. Przygotowywanie materiatow wsadowych stosowanych w procesie produkcyjnym

Umiejetnos¢ 1) okresla wtasciwosci surowcow, potproduktow i materiatow stosowanych
w przemysle ceramicznym, na przyktad:

m okresla wtasciwosci surowcéw stosowanych w przemysle ceramicznym;

m okresla wtasciwosci potproduktéw stosowanych w przemysle ceramicznym,;

m okres$la wtasciwosci materiatéw stosowanych w przemysle ceramicznym.

Przyktadowe zadanie 1.
Ktéry z surowcow po zarobieniu z wodg jest plastyczny?

A. Kaolin.

B. Skalen.

C. Dolomit.
D. Magnezyt.

Odpowiedz prawidtowa: A.
Umiejetnosc 2) ocenia makroskopowo surowce, na przyktad:
B okresla barwe, wilgotnosé, przetam, rodzaj struktury i tekstury surowca;

B ocenia wyniki badan makroskopowych surowcéw.

Przyktadowe zadanie 2.
Przetam surowca plastycznego moze by¢

A. matowy.
B. pulchny.
C. réwnolegty.

D. gruzetkowaty.

Odpowiedz prawidtowa: A.

Umiejetnosc 5) rozrdznia techniki wytwarzania potproduktow i wyrobow ceramicznych, na przyktad:
B rozréznia techniki wytwarzania pétproduktéw i wyrobdéw ceramicznych z mas lejnych;
B rozrdznia techniki wytwarzania potproduktéw i wyrobdw ceramicznych z mas sypkich;

B rozrdznia techniki wytwarzania potproduktéw i wyrobdw ceramicznych z mas plastycznych.
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Przyktadowe zadanie 3.
Ktérg metodg formowane sg cegty budowlane?

A. Wibrowania.
B. Prasowania.
C. Ciagnienia.

D. Toczenia.

Odpowiedz prawidtowa: C.

1.2. Uzytkowanie maszyn i urzadzen stosowanych w przemysle ceramicznym

Umiejetnosc 1) nazywa elementy konstrukcyjne maszyn i urzqdzen, na przyktad:
B rozpoznaje potgczenia czesci maszyn i urzadzen;
B rozpoznaje podzespoty i zespoty mechaniczne maszyn i urzagdzen;
B rozpoznaje podzespoty i zespoty hydrauliczne maszyn i urzagdzen;

B rozpoznaje podzespoty i zespoty pneumatyczne maszyn i urzadzen.

Przyktadowe zadanie 4.
Ktdéra cze$é maszyny jest zespotem maszynowym?

A. Sprezyna.
B. tozysko.
C. Sruba.

D. Wat.

Odpowiedz prawidtowa: B.
Umiejetnosc 2) okresla zastosowanie maszyn i urzqdzen przemystowych, na przyktad:
m okresla zastosowanie dozownikdéw i zasilaczy;
m okresla zastosowanie mieszadet mas ceramicznych;
B okresla zastosowanie maszyn formujgcych pétfabrykaty ceramiczne;
m okresla zastosowanie suszari surowcéw i pétfabrykatdw ceramicznych;
m okresla zastosowanie piecéw do wypalania surowcdw i pétfabrykatéw ceramicznych.

Przyktadowe zadanie 5.
W wykonaniu ktérej czynnosci wykorzystywane jest mieszadto planetarne?

A. Filtracji gestwy ceramicznej.
B. Odpowietrzeniu masy lejnej.
C. Odpowietrzeniu masy plastycznej.

D. Sporzadzeniu masy wieloszamotowej.

Odpowiedz prawidtowa: B.
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Umiejetnosc 6) obstuguje maszyny i urzqdzenia stosowane do wytwarzania wyrobow ceramicznych,
na przyktad:

B obstuguje maszyny i urzadzenia do wytwarzania wyrobéw z mas lejnych;

m obstuguje maszyny i urzgdzenia do wytwarzania wyrobdow z mas plastycznych;

m obstuguje maszyny i urzadzenia do wytwarzania wyrobdéw z mas sypkich, granulatow itp.

Przyktadowe zadanie 6.
Ustnik do formowania ceramicznych pustakdéw budowlanych montuje sie w prasie

A. ciernej.

B. slimakowe;j.
C. izostatycznej.
D.

hydrauliczne;j.

Odpowiedz prawidtowa: B.

1.3. Przeprowadzanie kontroli parametréw produkcyjnych w przemysle ceramicznym
Umiejetnosc 1) okresla wtasciwosci wyrobow ceramicznych, na przyktad:

B rozpoznaje wiasciwosci wyrobow ceramiki szlachetnej;

B rozpoznaje wiasciwosci wyrobow ceramiki budowlanej;
B rozpoznaje wiasciwosci wyrobdw ceramiki ogniotrwatej;
[ ]

rozpoznaje wtasciwosci wyrobow ceramiki specjalnej.

Przyktadowe zadanie 7.
Ktdre tworzywo charakteryzuje nasigkliwosé do 0,2%?

A. Fajans stotowy.
B. Fajans sanitarny.
C. Porcelana stotowa.

D. Pétporcelana stotowa.

Odpowiedz prawidtowa: C.
Umiejetnosc¢ 3) przygotowuje probki wyrobdw ceramicznych do oceny jakosciowej, na przyktad:
m przygotowuje probki wyrobow ceramiki szlachetnej do oceny jakosciowej;
B przygotowuje prébki wyrobow ceramiki budowlanej do oceny jako$ciowej;
B przygotowuje prébki wyrobdow ceramiki ogniotrwatej do oceny jakosciowej;
[ ]

przygotowuje probki wyrobdéw ceramiki specjalnej do oceny jakosciowej.
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Przyktadowe zadanie 8.
Do oznaczania liczby potyskowej szkliwa przygotowuje sie prébke w ksztafcie

A. walca.

B. stozka.

C. cegietki.
D. kwadratu.

Odpowiedz prawidtowa: D.
Umiejetnosc¢ 11) rozpoznaje wady wyrobow ceramicznych oraz okresla przyczyny ich powstawania,
na przyktad:

B rozpoznaje wady wyrobdw ceramicznych;

m okresla przyczyny powstawania wad wyrobdw ceramicznych.

Przyktadowe zadanie 9.
Reliefy na talerzu sg niewyrazne. Ktéra okolicznos¢ nie jest przyczyng powstania tej wady?

A. Wytarta forma gipsowa.
B. Zbyt gruba warstwa szkliwa.
C. Zte ustawienie wyrobdw w koszach.

D. Zatarcie ggbka podczas wykanczania.

Odpowiedz prawidtowa: C.
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2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji
AU.06 Obstuga maszyn i urzqdzen przemystu ceramicznego

Przygotuj w mieszalniku jednorodng mase plastyczng wg danych podanych w tabeli 1. Kontroluj
jednorodno$¢ masy sprawdzajgc organoleptycznie (wzrokowo i poprzez roztarcie w palcach) jej
jednorodnos¢. W chwili stwierdzenia jednorodnosci masy uformuj z masy w dtoniach cztery
wateczki o dtugosci 20 cm i srednicy 1,5 cm (+/_ 3 mm) do kontroli plastycznosci przez rozcigganie,
obserwujac sposdb rozrywania trzech z czterech cienkich wateczkéw. Jeden wateczek, ktéry nie
podlegat kontroli plastycznosci, pozostaw do oceny.

Okresl plastycznos¢ przygotowanej masy i zapisz wynik badania plastycznosci w metryczce.
Przygotowang mase plastyczng przetéz do pojemnika na produkt gotowy. Opisz pojemnik
wykorzystujgc zatgczong Metryczke masy.

Pracuj zgodnie z instrukcja stanowiskowg obstugi mieszalnika. Po zakornczeniu pracy uporzadkuj
stanowisko. Przestrzegaj przepisdw bezpieczeristwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony srodowiska.

Tabela 1. Sktad masy

Sktadnik masy Uziarnienie llosé
Biata glina kamionkowa ponizej 0,5 mm 5 kg
Ztom szamotowy ponizej 0,2 mm 1,25 kg
Woda 2,01

Wymagania kontroli plastycznosci przez rozcigganie

Wateczki z masy wysokoplastycznej rozciggaja sie w sposéb ptynny tworzagc w miejscach
zerwania ostre konice. Wateczki z masy $rednio plastycznej rwa sie w chwili, gdy ich grubosé
w miejscu zerwania wynosi 20-25% grubosci poczatkowej. Wateczki z masy chudej prawie nie
rozciagajg sie i dajg nieréwny przetom.

Metryczka masy

Nazwa masy:

Skfad jakosciowy i ilosciowy masy:

Plastyczno$é masy:

Sposdb kontroli jednorodnosci masy:

Data sporzadzenia masy:
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlegac beda 3 rezultaty:
B masa plastyczna (zmagazynowana w pojemniku na produkt gotowy);
m wateczek o dtugosci 20 cm i Srednicy ok. 1,5 cm (+/_ 3 mm);
® ,metryczka”
oraz

przebieg wykonania masy plastycznej.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego bedg uwzglednia¢:
m zgodnos$¢ z recepturg odwazanych i odmierzanych sktadnikéw masy;
m technologie przygotowania masy plastycznej;
m ksztatt i wymiary wateczkéw do badania plastycznosci;
m wyniki badania plastycznosci;
B przestrzeganie zasad bhp i organizacji pracy.

Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym:
1. Przygotowywanie materiatéw wsadowych stosowanych w procesie produkcyjnym
1) okresdla wtasciwosci surowcéw, poétproduktdw i materiatdw stosowanych w przemysle
ceramicznym;
2) ocenia makroskopowo surowce;
3) przestrzega zasad przechowywania surowcéw, pétproduktow i materiatow;
4) wykorzystuje surowce zgodnie z ich przeznaczeniem w przemysle;
7) sporzadza zestawy wsadowe do produkcji zgodnie z dokumentacjg technologiczna.
2. Uzytkowanie maszyn i urzadzen stosowanych w przemysle ceramicznym
3) stosuje instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen produkcyjnych;
4) sprawdza stan techniczny maszyn i urzadzen produkcyjnych;
6) obstuguje urzadzenia pomocnicze stosowane w procesach przygotowania materiatéw
wsadowych;
8) wykonuje czynnosci zwigzane z pakowaniem i oznakowaniem surowcow, poétproduktéw
i produktéw;
3. Przeprowadzanie kontroli parametréw produkcyjnych w przemysle ceramicznym
2) pobiera prébki materiatdw do kontroli stanowiskowej i miedzyoperacyjnej;
5) obstuguje urzadzenia kontrolno-pomiarowe;
6) odczytuje wskazania przyrzgdow kontrolno-pomiarowych;
7) dokonuje pomiaru przyrzgdami pomiarowymi.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji AU.06 Obsfuga maszyn i urzqdzen przemystu
ceramicznego moga dotyczy¢:

B sortowania surowcow ceramicznych;

B przygotowywania innych rodzajow mas ceramicznych o zadanych parametrach;

m formowania réznymi metodami potproduktéw ceramicznych.
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Kwalifikacja K2

AU.51 Organizacja i kontrolowanie procesow w przemysle ceramicznym

1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji AU.51
Organizacja i kontrolowanie procesow w przemysle ceramicznym

1.1. Planowanie proceséw produkcyjnych
Umiejetnos¢ 2) oblicza zuzycie surowcdw i materiatdow stosowanych do produkcji wyrobdw
ceramicznych, na przyktad:

m oblicza zuzycie surowcow i materiatéw zgodnie z planem produkcyjnym;

m oblicza zuzycie surowcow i materiatéw z uwzglednieniem strat produkcyjnych.

Przyktadowe zadanie 1.
Masa zawiera 40% gliny. lle gliny znajduje sie w 200 kg tej masy?
A. 400 kg
B. 80 kg
C. 45kg
D. 25 kg

Odpowiedz prawidtowa: B.
Umiejetnos¢ 8) okresla parametry procesu formowania, suszenia i wypalania potproduktow
i wyrobow ceramicznych, na przyktad:

B okresla parametry procesu formowania potproduktow;

B okresla parametry procesu suszenia potproduktéw ceramicznych;

m okresla parametry procesu wypalania pétproduktéw i wyrobéw ceramicznych.

Przyktadowe zadanie 2.
lle wynosi temperatura wypalania biskwitowego wyrobdw porcelany stotowe;j?

A. Okoto 200°C
B. Okoto 450°C

C. Okoto 600°C
D. Okoto 850°C

Odpowiedz prawidtowa: D.

Umiejetnosc¢ 9) sporzqdza pdtprodukty ceramiczne do zdobienia, na przyktad:
B sporzadza szkliwa ceramiczne;
B sporzadza farby podszkliwne;

B sporzadza farby naszkliwne.
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Przyktadowe zadanie 3.
Do przygotowania zielonej farby podszkliwnej stosuje sie barwnik w postaci

A. tlenku chromu.
B. kwasu solnego.
C. weglanu potasu.

D. wodorotlenku sodu.
Odpowiedz prawidtowa: A.

1.2. Monitorowanie procesu wytwarzania pétproduktéw i wyrobéw ceramicznych
Umiejetnosc 1) prowadzi proces magazynowania i transportu wewnetrznego surowcow, materiatow
oraz potproduktow, na przyktad:

B dobiera magazyny do rodzaju surowcéw, materiatdw i potproduktow;

m dobiera rodzaj transportu wewnetrznego do surowcéw, materiatow i pétproduktéw.

Przyktadowe zadanie 4.
Surowce mielone w opakowaniach workowych nalezy sktadowa¢é

A. na hatdzie.

B. w silosach.

C. w magazynie krytym.
D.

na utwardzonym gruncie.

Odpowiedz prawidtowa: C.

Umiejetnosc¢ 3) kontroluje parametry technologiczne procesu formowania, suszenia, szkliwienia,
zdobienia i wypalania, na przyktad:

m kontroluje parametry procesu formowania z réznych mas ceramicznych;

B kontroluje parametry suszenia pétproduktéw;
B kontroluje parametry wypalania pétproduktow;
[ ]

kontroluje parametry szkliwienia i zdobienia w zaleznosci od typu wyrobu ceramicznego.

Przyktadowe zadanie 5.
Termopara to czujnik wykorzystywany do kontroli

A. sktadu chemicznego.
B. grubosci warstwy szkliwa.
C. ci$nienia wnetrza suszarni.

D. temperatury wnetrza pieca.

Odpowiedz prawidtowa: D.
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Umiejetnos¢ 6) opracowuje raporty i analizy produkcji wyrobow ceramicznych, na przyktad:
m analizuje wielkos$¢ produkcji wyrobdéw ceramicznych,

m okres$la wydajnos¢ maszyn i urzadzen.

Przyktadowe zadanie 6.
Wykorzystujgc dane zebrane w tabeli okresl, ktéra z pras w ciggu czterech godzin uformuje 2600
prostek magnezytowych?

Typ | Typ Il Typ I Typ IV
Wydajnos¢ [szt./h] | 260 1600 255 650
Moc silnika [kW] 20 52 15 35
Typ .
Typ Il
Typ 111
Typ IV.

Odpowiedz prawidtowa: D.

1.3. Wykonywanie badan laboratoryjnych i ocena jakosci w procesie produkcji wyrobéw
ceramicznych
Umiejetnosc 1) pobiera probki surowcow, materiatow, potproduktow i wyrobdw gotowych do badar
laboratoryjnych, na przyktad:

B pobiera prébki surowcéw podstawowych np.: do wstepnej kontroli przedoperacyjnej;

B pobiera prébki srednie surowcéw i pétproduktéw zgodnie z normami i procedurami;

B pobiera prébki wyrobéw gotowych w ilosciach zgodnych z rodzajem badania.

Przyktadowe zadanie 7.
Ktérych materiatéw do badan nie pobiera sie zgtebnikiem?

A. Sypkich.

B. Zbrylonych.
C. Potciektych.
D. W kawatkach.

Odpowiedz prawidtowa: D.
Umiejetnosc¢ 5) okresla metody badan laboratoryjnych odpowiednie do surowcow, potproduktow
i wyrobow ceramicznych, na przyktad:

B okresla metody badania surowcdw plastycznych, np.: badanie wilgotnosci, plastycznosci;

B okres$la metody badania pétproduktéw, np.: badanie skurczliwosci;

m okresla metody badania wyrobdow ceramicznych, np.: wytrzymatosci na sciskanie.
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Przyktadowe zadanie 8.
Ktore z badan wykonuje sie na wypalonych ksztattkach?

A. Oznaczanie gestosci surowca.
B. Oznaczanie weglandéw w surowcu.
C. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.

D. Oznaczanie siarczandw rozpuszczalnych w wodzie.

Prawidfowa odpowiedz: C.

Umiejetnos¢ 7) obstuguje urzqdzenia i przyrzqdy do wykonywania badan laboratoryjnych, na
przyktad:
B obstuguje urzadzenia i przyrzady do wykonywania badan laboratoryjnych surowcow
ceramicznych;
m obstuguje urzadzenia i przyrzady do wykonywania badan laboratoryjnych pétproduktéw;
B obstuguje urzadzenia i przyrzady do wykonywania badaid laboratoryjnych wyrobdéw
gotowych.

Przyktadowe zadanie 9.
W ktdrym z urzgdzen materiat szamotowy badany na odpornos$é na ogniotrwatos¢ pod obcigzeniem
poddaje sie statemu obcigzeniu w warunkach rosngcej temperatury?

A. Mikroskopie wysokotemperaturowym.
B. Prasie hydrauliczne;j.
C. Piecu kryptolowym.

D. Spektrometrze.

Odpowiedz prawidtowa: C.
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2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji
AU.51 Organizacja i kontrolowanie procesow w przemysle ceramicznym

Opracuj wykaz gtéwnych operacji technologicznych niezbednych do wyprodukowania cegiet petnych,

od magazynu surowcow do magazynu wyrobdéw gotowych. Wskaz do kazdej operacji technologicznej

maszyne/urzadzenie, ktdre mozna zastosowaé¢ w ciggu technologicznym oraz okre$l parametry

technologiczne zachodzacych proceséw cieplnych. Oblicz zuzycie masy ceramicznej dla cegielni,

ktora rocznie formuje 20 miliondw sztuk cegiet. Do obliczen wykorzystaj dane z tabeli 1. Zuzycie

masy. Okresl roczng produkcje cegielni przy uwzglednieniu 5% catkowitych strat produkcyjnych.

Tabela 1. Zuzycie masy

lloé¢ masy w m’
Nazwa wyrobu Typ ,
na 1000 sztuk wyrobdw
Pustak Akermana 15 4,3
Cegta petna zwykta 2,5
Cegta dziurawka P1 1,7
Dachdwka karpiowka 1,0

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac beda 4 rezultaty:

wykaz gtéwnych operacji technologicznych niezbednych do wyprodukowania cegiet
petnych oraz przyktadowe maszyny/urzadzenia zastosowane dla danej operacji
technologicznej;

zestawienie parametrow technologicznych proceséw cieplnych;

obliczenie rocznego zuzycia masy ceramicznej;

obliczenie rocznej produkcji cegly petnej po uwzglednieniu strat produkcyjnych.

Dokumentacja:

Dokument 1: wykaz gtéwnych operacji technologicznych niezbednych do wyprodukowania cegiet

petnych oraz przyktadowe maszyny/urzadzenia zastosowane dla danej operacji technologiczne;j.

Lp.

Operacja technologiczna Maszyna/urzadzenie
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Dokument 2: zestawienie parametréw technologicznych procesdw cieplnych.

Lp.

Nazwa procesu cieplnego

Parametry technologiczne

Dokument 3: obliczenie rocznego zuzycia masy ceramicznej.

Nazwa
wyrobu

Zuzycie masy
na 1000 sztuk [m3]

Roczne zuzycie masy
na 20 min sztuk wyrobéw [m?]

Miejsce na obliczenia:

Dokument 4: obliczenie rocznej produkcji cegty petnej po uwzglednieniu strat produkcyjnych.

llos¢ formowanych

Nazwa wyrobu wyrobow

[szt./rok]

Roczna produkcja wyrobéw

Strata L.
. po uwzglednieniu
produkcyjna ]
strat produkcyjnych
[%]

[szt./rok/]

Miejsce na obliczenia:
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Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego beda uwzgledniac:

dobdr operacji technologicznych zgodnie z technologig wykonania wyrobu;
zapis operacji zgodnie z procesem technologicznym;

dobdr maszyn/urzadzen do operacji technologicznych;

okreslenie parametrow technologicznych proceséw cieplnych produkcji wyrobu;
obliczenia ilosci masy ceramicznej do realizacji planu produkcyjnego;

obliczenia ilosci rocznej produkcji cegty petnej zgodnie z zatozeniami.

Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym:
1. Planowanie procesow produkcyjnych

2)
3)

5)
8)

11)

oblicza zuzycie surowcéw i materiatdw stosowanych do produkcji wyrobow ceramicznych;
stosuje metody i techniki przygotowania surowcoéw, materiatow i pétproduktéw na
podstawie dokumentacji technologicznej;

rozrdznia techniki i metody wytwarzania potproduktow i wyrobdw ceramicznych;

okresla parametry procesu formowania, suszenia i wypalania potproduktéw i wyrobow
ceramicznych;

przestrzega norm i instrukcji technologicznych.

2. Monitorowanie procesu wytwarzania potproduktéow i wyrobéw ceramicznych

3)

5)
6)

kontroluje parametry technologiczne procesu formowania, suszenia, szkliwienia, zdobienia
i wypalania;

opracowuje harmonogramy terminowe i iloSciowe na etapie przygotowania do produkcji;
opracowuje raporty i analizy produkcji wyrobéw ceramicznych.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji AU.51 Organizacja i kontrolowanie procesow
w przemysle ceramicznym moga dotyczy¢:

organizacji proceséw wytwarzania wyrobdéw ceramicznych na poszczegdlnych etapach
produkgcji;
prowadzenia proceséw wytwarzania wyrobow ceramicznych o okreslonych parametrach lub

przeznaczeniu;

B planowania przebiegu procesu technologicznego dla wybranych wyrobdéw ceramicznych;

® planowania badan laboratoryjnych na kazdym etapie produkcyjnym;

B oceniania jakos$ci wyrobdw gotowych na podstawie wynikéw z przeprowadzonych badan.
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PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA W ZAWODZIE

PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA W ZAWODZIE TECHNIK CERAMIK —311944.

1. CELE KSZTAtCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoty ksztalcagcej w zawodzie technik ceramik powinien by¢ przygotowany do
wykonywania nastepujgcych zadarn zawodowych:

1) przygotowywania surowcéw i pétproduktdw do produkcji wyrobdw ceramicznych;

2) eksploatowania maszyn i urzagdzen produkcyjnych;

3) regulowania i utrzymywania parametréw proceséw produkcyjnych;

4) kontrolowania proceséw technologicznych w przemysle ceramicznym;

5) wytwarzania potproduktow i wyrobow ceramicznych;

6) oceniania jakosci surowcéw, pétproduktéw i wyrobdw ceramicznych;

7) wykonywania badan laboratoryjnych poétproduktéw i wyrobdw ceramicznych zgodnie

z normami.

2. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych niezbedne jest osiggniecie zaktadanych
efektdw ksztatcenia na ktére sktadaja sie:

1) Efekty ksztatcenia wspodlne dla wszystkich zawodow

(BHP). Bezpieczenstwo i higiena pracy
Uczen:

1) rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa,
ochrong srodowiska i ergonomig;

2) rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajacych w zakresie ochrony pracy
i ochrony srodowiska w Polsce;

3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy;

4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane
z wykonywaniem zadan zawodowych;

5) okredla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w Srodowisku pracy;

6) okresla skutki oddziatywania czynnikdéw szkodliwych na organizm cztowieka;

7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujagcymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych;

9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach
zagrozenia zdrowia i zycia.
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(PDG).
Uczen:

1)
2)

3)
4)
5)
6)
7)

8)
9)

10)
11)
12)
13)

Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej

stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;

stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych osobowych oraz
przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;

stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

rozrdznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujace w branzy i powigzania miedzy nimi;
analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;

inicjuje wspolne przedsiewziecia z réznymi przedsiebiorstwami z branzy;

przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;

obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajace
prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;

planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;

stosuje zasady normalizacji;

optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarczej.

(JOZ). Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo

Uczen:

1)
2)
3)
4)

5)

postuguje sie zasobem s$rodkéw jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych
oraz fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych czynnosci zawodowych
artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

analizuje i interpretuje krétkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych czynnosci
zawodowych;

formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce
komunikowanie sie w sSrodowisku pracy;

korzysta z obcojezycznych zrédet informacji.

(KPS). Kompetencje personalne i spoteczne

Uczen:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)

przestrzega zasad kultury i etyki;

jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;
potrafi planowac dziatania i zarzgdzac¢ czasem;
przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania;
jest otwarty na zmiany;

stosuje techniki radzenia sobie ze stresem;
aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;
przestrzega tajemnicy zawodowej;

negocjuje warunki porozumien;

jest komunikatywny;

stosuje metody i techniki rozwigzywania problemow;
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13) wspotpracuje w zespole.

(OMZ). Organizacja pracy matych zespotéw

Uczen:
1) planujeiorganizuje prace zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan;
2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych zadan;
3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan;
4) monitoruje i ocenia jakos¢ wykonania przydzielonych zadan;
5) wprowadza rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajace na poprawe warunkéw

i jakos¢ pracy;
6) stosuje metody motywacji do pracy;
7) komunikuje sie ze wspoétpracownikami.

2) Efekty ksztatcenia wspdlne dla zawodéw w ramach obszaru
administracyjno-ustugowego, stanowigce podbudowe do ksztatcenia
w zawodzie lub grupie zawodéw PKZ(AU.b) i PKZ(AU.v)

PKZ(AU.b) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: operator urzadzen
przemystu ceramicznego, technik ceramik
Uczen:

1) postuguje sie terminologia technologiczng;

2) rozpoznaje surowce i materiaty stosowane w procesach produkcyjnych;

3) charakteryzuje procesy wytwarzania wyrobéw ceramicznych;

4) rozrdznia maszyny i urzgdzenia stosowane w przemysle ceramicznym;

5) okredla zastosowanie zespotdw, podzespotdw i mechanizmédw maszyn i urzadzen

w przemysle ceramicznym;

6) przestrzega zasad eksploatacji maszyn i urzgdzen automatyki przemystowej;

7) rozrdznia silniki i instalacje elektryczne;

8) rozpoznaje elementy i uktady elektryczne i elektroniczne;

9) rozrdznia elementy sterowania maszyn i urzadzen;

10) wyjasnia zasady dziatania i zastosowania sterownikow programowalnych;

11) rozpoznaje i opisuje elementy oraz uktady automatyki przemystowej;

12) wyjasnia zasady dziatania elementdw oraz uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych

stosowanych w systemach mechatronicznych;

13) okresla rodzaje oraz wyjasnia zasady dziatania i zastosowania czujnikéw;

14) rozrdzinia rodzaje aparatury kontrolno-pomiarowe;j;

15) postuguje sie dokumentacjg produkcyjna;

16) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

PKZ(AU.v) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: technik technologii
szkta, technik ceramik
Uczen:

1) klasyfikuje i oblicza btedy pomiarowe;

2) wykonuje obliczenia wytrzymatosciowe;

3) wyjasnia zjawiska fizyczne i fizykochemiczne zachodzgce w procesach technologicznych;

4) stosuje metody i przyrzady do badania lepkosci i gestosci;
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5) przedstawia wyniki pomiaréw i obliczen w postaci tabel i wykresow;

6) korzysta z norm i instrukcji stanowiskowych;

7) charakteryzuje systemy zarzgdzania jakoscia, bezpieczernstwem i Srodowiskiem;
8) sporzadza schematy technologiczne;

9) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

3) Efekty ksztatcenia wiasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie technik
ceramik

AU.06 Obstuga maszyn i urzagdzen przemystu ceramicznego
1. Przygotowywanie materiatéw wsadowych stosowanych w procesie produkcyjnym
Uczen:
1) okresla wtasciwosci surowcéw, potproduktédw i materiatéw stosowanych w przemysle
ceramicznym;
2) ocenia makroskopowo surowce;
3) przestrzega zasad przechowywania surowcéw, pétproduktéw i materiatow;
4) wykorzystuje surowce zgodnie z ich przeznaczeniem w przemysle;
5) rozrdznia techniki wytwarzania potproduktow i wyrobdw ceramicznych;
6) korzysta z dokumentacji technologicznej i technicznej maszyn i urzgdzen przemystowych;
7) sporzadza zestawy wsadowe do produkcji zgodnie z dokumentacjg technologiczna.

2. Uzytkowanie maszyn i urzadzen stosowanych w przemysle ceramicznym
Uczen:
1) nazywa elementy konstrukcyjne maszyn i urzadzen;
2) okresla zastosowanie maszyn i urzagdzen przemystowych;
3) stosuje instrukcje obstugi maszyn i urzadzen produkcyjnych;
4) sprawdza stan techniczny maszyn i urzgdzen produkcyjnych;
5) obstuguje urzadzenia pomocnicze stosowane w procesach przygotowania materiatéw
wsadowych;
6) obstuguje maszyny i urzadzenia stosowane do wytwarzania wyrobéw ceramicznych;
7) obstuguje maszyny i urzadzenia do dozowania i transportu surowcéw, pétproduktow
i produktow;
8) wykonuje czynnosci zwigzane z pakowaniem i oznakowaniem surowcéw, pétproduktéw
i produktéw;
9) przygotowuje maszyny i urzadzenia do konserwacji i biezgcych remontow.

3. Przeprowadzanie kontroli parametrow produkcyjnych w przemysle ceramicznym
Uczen:
1) okresla wtasciwosci wyrobdw ceramicznych;
2) pobiera prébki materiatéw do kontroli stanowiskowej i miedzyoperacyjnej;
3) przygotowuje prébki wyrobow ceramicznych do oceny jakosciowej;
4) nazywa przyrzady pomiarowe i okresla ich zastosowanie;
) obstuguje urzadzenia kontrolno-pomiarowe;
) odczytuje wskazania przyrzadéw kontrolno-pomiarowych;
7) dokonuje pomiaru przyrzgdami pomiarowymi;
) koryguje parametry pétproduktéw do wymagantechnologicznych;
) reguluje parametry maszyn i urzgdzen stosowanych w procesie produkcyjnym wyrobdw
ceramicznych;
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10)
11)
12)

13)

wykonuje kontrole stanowiskowe i miedzyoperacyjne;

rozpoznaje wady wyrobdw ceramicznych oraz okresla przyczyny ich powstawania;

ocenia jako$¢ wyrobow ceramicznych podczas etapéw produkcyjnych na podstawie
dokumentacji technicznej;

stosuje programy komputerowe do rejestracji i zapiséw parametréw produkcyjnych.

AU.51 Organizacja i kontrolowanie proceséw w przemysle ceramicznym
1. Planowanie proceséw produkcyjnych

Uczen:
1)

2)
3)

4)
5)
6)
7)
8)

9)
10)

11)

wykonuje prace zwigzane ze znakowaniem, magazynowaniem i transportem surowcéw
ceramicznych;

oblicza zuzycie surowcow i materiatéw stosowanych do produkcji wyrobdw ceramicznych;
stosuje metody i techniki przygotowania surowcéw, materiatéw i potproduktéow
na podstawie dokumentacjitechnologicznej;

stosuje receptury w procesie przygotowania mas, szkliw i aplikacji ceramicznych;

rozrdznia techniki i metody wytwarzania potproduktow i wyrobdéw ceramicznych;

okresla parametry technologiczne procesu przygotowania mas, szkliw i aplikacji
ceramicznych;

sporzgdza lejne, plastyczne i sypkie masy ceramiczne na podstawie receptur i instrukcji
technologicznych;

okresla parametry procesu formowania, suszenia i wypalania potproduktéow i wyrobdéw
ceramicznych;

sporzgdza potprodukty ceramiczne do zdobienia;

wykonuje zdobienie pétproduktéw i wyrobdw ceramicznych na podstawie rysunkow,
instrukcji i kart technologicznych;

przestrzega norm i instrukcji technologicznych.

2. Monitorowanie procesu wytwarzania pétproduktow i wyrobéw ceramicznych

Uczen:
1)

2)
3)
4)
5)

6)
7)

prowadzi proces magazynowania i transportu wewnetrznego surowcéw, materiatéw oraz
potproduktéw;

kontroluje proces sporzadzania mas i szkliw ceramicznych przeznaczonych do produkcji
wyrobdéw ceramicznych;

kontroluje parametry technologiczne procesu formowania, suszenia, szkliwienia, zdobienia
i wypalania;

klasyfikuje jakos¢ wyrobu gotowego w zalezno$ci od wystepujgcych w nim wad;

opracowuje harmonogramy terminowe i iloSciowe na etapie przygotowania do produkgji;
opracowuje raporty i analizy produkcji wyrobdéw ceramicznych;

segreguje oraz poddaje recyklingowi odpady technologiczne i produkcyjne.

3. Wykonywanie badan laboratoryjnych i ocena jakosci w procesie produkcji wyrobow
ceramicznych

Uczen:
1)

2)

3)

pobiera probki surowcéw, materiatéw, podtproduktéw i wyrobdéw gotowych do badan
laboratoryjnych;

znakuje i przechowuje prébki surowcéw, materiatéow, pétproduktéw i wyrobdw gotowych do
badan laboratoryjnych;

przygotowuje pobrane prébki surowcéw, materiatdbw pomocniczych, pdtproduktéw
i wyrobdéw ceramicznych do badan laboratoryjnych;
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4)
5)

6)
7)
8)

9)

przygotowuje roztwory i mieszaniny do badan laboratoryjnych;

okresla metody badan laboratoryjnych odpowiednie do surowcow, pétproduktéw i wyrobow
ceramicznych;

wykonuje czynnosci zwigzane ze sprawdzaniem i kalibracjg urzgdzen laboratoryjnych;
obstuguje urzadzenia i przyrzady do wykonywanych badan laboratoryjnych;

wykonuje badania i analizy laboratoryjne na podstawie norm branzowych i instrukgcji
technologicznych;

rozréznia metody kontroli jakosci pétproduktéw i gotowych wyrobdéw ceramicznych;

10) ocenia jakos$¢ surowcéw, materiatdw pomocniczych, potproduktéw i gotowych wyrobdéw

ceramicznych na podstawie wynikéw badan;

11) ewidencjonuje i dokumentuje wykonane badanialaboratoryjne;
12) stosuje procedury dotyczace zarzgdzania jakoscig.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Szkota podejmujaca ksztatcenie w zawodzie technik ceramik powinna posiadaé nastepujace
pomieszczenia dydaktyczne:

1)

2)

3)

4)

pracownie techniczng wyposazong w: stanowiska komputerowe dla ucznidw (jedno
stanowisko dla jednego ucznia) oraz stanowisko komputerowe dla nauczyciela, wszystkie
stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu, programy komputerowe z pakietem
biurowym oraz do projektowania grafiki, drukarko-kopiarke sieciowa, projektor
multimedialny, ploter, skaner, filmy dydaktyczne ilustrujgce procesy technologiczne
w przemysle ceramicznym;

pracownie kontroli jakosci surowcéw i wyrobdéw ceramicznych, wyposazong w: proébki
surowcow i wyrobow ceramicznych, urzadzenia i przyrzady pomiarowe, urzadzenia do badan

surowcow i wyrobow ceramicznych, instrukcje obstugi urzadzen pomiarowych,
dokumentacje techniczno-technologiczng, katalogi surowcéw i wyrobdéw, plansze
z charakterystykami surowcow i wyrobow ceramicznych, karty charakterystyk dla surowcow
i wyrobéw;

pracownie maszyn i urzadzen przemystowych, wyposazong w: urzadzenia do badan
miedzyoperacyjnych, elementy uktadéw automatyki i sterowania pracg maszyn i urzadzen,
elementy uktadéw hydraulicznych, uktady elektryczne i elektroniczne stosowane
w maszynach i urzadzeniach, katalogi maszyn, urzadzen i narzedzi technologicznych, normy
techniczne, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen przemystowych, schematy techniczne
i technologiczne, zestaw plansz ze schematami maszyn i urzadzen, stanowisko komputerowe
dla nauczyciela z dostepem do Internetu, programy komputerowe (pakiet biurowy oraz
programy do projektowania elementéw maszyn i urzadzen produkcyjnych), projektor
multimedialny, filmy dydaktyczne ilustrujagce prace maszyn i urzadzen w ciggach
technologicznych;

pracownie technologiczng, wyposazong w: prébki surowcéw i wyrobow ceramicznych,
narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe, wzorce kalibracyjne, odczynniki chemiczne,
karty charakterystyk substancji i mieszanin chemicznych, urzadzenia do badan
laboratoryjnych wtasciwosci mechanicznych i fizycznych wyrobdéw i potproduktéw, normy PN
i EN, instrukcje stanowiskowe, receptury technologiczne, sSwiadectwa jakosci surowcow,
srodki ochrony indywidualnej, katalogi surowcow, materiatéw, urzadzen laboratoryjnych
i wyrobow gotowych, stanowiska komputerowe dla uczniow (jedno stanowisko dla dwéch
ucznidow), stanowisko komputerowe dla nauczyciela, wszystkie stanowiska komputerowe
z dostepem do Internetu, programy komputerowe (pakiet biurowy), programy
komputerowe do rejestracji i analizy wynikéw badan, drukarko-kopiarke sieciowg ze
skanerem;
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5)

warsztaty szkolne, w ktérych powinny byé zorganizowane nastepujgce stanowiska:

a)

b)

c)

d)

f)

g)

h)

stanowiska oceny makroskopowej surowcéw (jedno stanowisko dla czterech uczniow),
wyposazone w: probki surowcéw wejsciowych do produkcji, lupe powiekszajaca,
pojemniki, mikroskop monookularowy, mozdzierz, suszarke, wstrzgsarke z zestawem sit,
pedzle, wage laboratoryjng,

stanowiska do przemiatu surowcéw i poétproduktdw (jedno stanowisko dla czterech
ucznidow), wyposazone w: probki surowcéw, wage laboratoryjng, pojemniki, mozdzierz,
przenos$nik wyposazony w gniazdo z mtynkiem wraz z pakietem kul, sita do cedzenia,
mieszadfa mechaniczne, aplikator,

stanowiska do badan parametréw lepkosci i gestosci (jedno stanowisko dla czterech
uczniéw), wyposazone w: piknometr, kubek Forda, stoper, wage, sita kontrolne, suszarke
laboratoryjng, cylindry, zlewki, pipety, kolby miarowe, pojemniki,

stanowiska do badania wilgotnosci (jedno stanowisko dla dwdch ucznidéw), wyposazone
w: miernik wilgotnosci (higrometr), wagosuszarke, suszarke,

stanowiska do obrdébki cieplnej (jedno stanowisko dla czterech uczniéw), wyposazone
w: piec laboratoryjny elektryczny komorowy ze sterownikiem i oprogramowaniem krzywej
wypalania, ptyty szamotowe ogniotrwate, stojaki, szczypce metalowe,

stanowiska kontrolno-pomiarowe (jedno stanowisko dla czterech uczniéw), wyposazone
w: pehametr, termometry cieczowe i termoelektryczne, manometr, pirometr,
przeptywomierz, suwmiarke, przyrzady do pomiaru wielkosci geometrycznych,
rejestratory, areometr,

stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla dwéch uczniéw) do rozpoznawania
symboli graficznych oraz czytania schematéw uktadéw elektrycznych i hydraulicznych,
stanowiska uzytkowania maszyn i urzadzen (jedno stanowisko dla czterech ucznidw),
wyposazone w: elementy, podzespoty i zespoty mechaniczne, pneumatyczne, elektryczne
oraz hydrauliczne, narzedzia i przyrzady pomiarowe, dokumentacje techniczng, katalogi
maszyn i urzadzen ceramicznych, modele uktadéw sterowania oraz oprogramowanie do
wizualizacji ich dziatania,

stanowiska do konserwacji i drobnych napraw narzedzi (jedno stanowisko dla szesciu
ucznidow), wyposazone w: narzedzia i srodki do konserwacji i drobnych napraw, narzedzia
do wykonywania i zabezpieczen antykorozyjnych, stét warsztatowy, narzedzia do obrdbki
recznej, narzedzia do wykonywania montazu i demontazu.

Ponadto stanowiska w warsztatach szkolnych powinny byé wyposazone w: dokumentacje
techniczne, $rodki ochrony indywidualnej, zestaw przepisdw dotyczgcych bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

Ksztatcenie praktyczne moze odbywac sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placéwkach
ksztatcenia praktycznego, placowkach ksztatcenia ustawicznego oraz podmiotach stanowigcych
potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentdw szkét ksztatcgcych w zawodzie.

Szkota organizuje praktyki zawodowe w podmiocie zapewniajgcym rzeczywiste warunki pracy
wiasciwe dla nauczanego zawodu w wymiarze 4 tygodni (160 godzin).
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4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawoddéw oraz efekty ksztatcenia

wspolne dla zawodéw w ramach obszaru administracyjno-ustugowego, 330 godz.
stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodéw

AU.06 Obstuga maszyn i urzqdzen przemystu ceramicznego 720 godz.
AU.51 Organizacja i kontrolowanie procesow w przemysle ceramicznym 300 godsz.

1) W szkole liczbe godzin ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowaé do wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie
ramowych plandéw nauczania dla publicznych szkét, przewidzianego dla ksztatcenia zawodowego w danym typie szkoty,
zachowujgc minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektow ksztatcenia: wspdlnych dla wszystkich
zawodow i wspodlnych dla zawodow w ramach obszaru ksztatcenia, stanowigcych podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub

grupie zawoddw oraz wtasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.
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