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Instrukcja dla zdajacego

1. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$
przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

2. Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktérej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratk¢ z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swoj numer PESEL*,

— wpisz swoja date urodzenia,

— przyklej naklejk¢ ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajacy si¢ z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac 1 punkt.

Aby zda¢ cze$¢ pisemng egzaminu musisz uzyskaé co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dlugopisem lub piérem z czarnym tuszem/

atramentem.

8. Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastgpujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

N kW

9. Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
10. Wybierz wilasciwa odpowiedZ i zamaluj kratk¢ z odpowiadajaca jej litera — np., gdy wybrates
odpowiedz ,,A”:

11. Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz 1 btednie zaznaczysz odpowiedz,
otocz ja kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktora uwazasz za poprawna, np.

() %

12.  Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyles wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
1 wprowadzites wszystkie dane, o ktérych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamietaj, Zze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie 1.

Podczas topienia stopow zelaza odtlenianie kgpieli metalowej przeprowadza si¢ za pomocg

A. czystego aluminium.
B. miedzi fosforowe;.
C. zelazomanganu.

D. wapniokrzemu.

Zadanie 2.

Ktory pierwiastek jest glownym sktadnikiem zaprawy do sferoidyzacji zeliwa?

A. Mn — mangan.

B. Mg — magnez.

C. Cr- chrom.
D. Si-krzem.
Zadanie 3.

Fluoryt w procesie topienia stopow zelaza jest wykorzystywany jako

A. sferoidyzator.
B. modyfikator.
C. naweglacz.
D. topnik.

Zadanie 4.
Modyftikacj¢ stopu AK11 przeprowadza si¢ przez dziatanie na ciekty metal

A. tlenkami magnezu i boru.
B. solami sodu i potasu.

C. wapniokrzemem.

D. argonem.

Zadanie 5.
Kamien wapienny dodany do kapieli metalowej przyczynia si¢ do tworzenia
A.  weglikdw.
B. tlenkow.
C. zgaru.
D. zuzla.

Zadanie 6.

Do transportu sprasowanego ztomu stalowego w odlewni stuzy

A. chwytak elektromagnetyczny.
B. chwytak adhezyjny.

C. zawiesie hakowe.
D

zawiesie linowe.
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Zadanie 7.

Wskaz przenosnik stuzacy do transportu zelazostopéw w odlewni.

A. Slimakowy.
B. Tasmowy.

C. Rolkowy.
D. Liniowy.
Zadanie 8.

W celu przetransportowania i dozowania do pieca odlewniczego materialu nawegglajacego nalezy

zastosowac

A. transporter pneumatyczny.
B. transporter magnetyczny.
C. przenosnik wstrzagsowy.
D. przenosnik miotajacy.
Zadanie 9.
Zanieczyszczony smarami, farbami lub olejami ztom metalowy, ktéry ma postuzy¢ jako wsad do pieca,
nalezy
A. przedmucha¢ sprezonym powietrzem.
B. opali¢ palnikami gazowymi.
C. przemy¢ rozpuszczalnikami.
D. wypiaskowac.

Zadanie 10.

Sktadniki do sferoidyzacji przed dodaniem ich do kapieli metalowej nalezy przygotowa¢ w postaci
A. spieku zaprawy krzemowej w postaci jednolitej bryty.
B. zaprawy umieszczonej w elastycznym drucie.

C. drobnego granulatu magnezu.
D. pylu magnezowego.

Zadanie 11.

Do rozdrabniania duzych ilosci ztomu Zeliwnego przeznaczonego jako wsad metalowy do pieca topialnego

nalezy zastosowac

A. milot pneumatyczny.
B. mityn miotkowy.

C. mozdzierz.

D. kafar.
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Zadanie 12.

Odlewniczy stop miedzi z cyng nazywany jest

A. mosigdzem.
B. Dbabbitem.
C. brazem.

D. znalem.

Zadanie 13.

Stop zelaza i chromu z niewielkim dodatkiem glinu i kobaltu, ktéry charakteryzuje si¢ duzym oporem

wlasciwym 1 ma zastosowanie w produkcji drutow oporowych oraz elementéw grzejnych, nazywany jest

A. siluminem.
B. fechralem.
C. kantalem.

D. znalem.

Zadanie 14.

Stop zelaza z weglem 1 innymi pierwiastkami stopowymi o zawartosci wegla nie przekraczajacej 2,11%,

nie poddany obrdbce plastycznej nazywany jest

A. staliwem.
B. zeliwem.
C. brazem.
D. stala.

Zadanie 15.

Oznaczenie stali stopowej X5CrNil8-10 informuje, Ze jest to stal wysokostopowa o zawartosci
A.  wegla ok. 0,5%, chromu ok. 1% 1 niklu od 18 do 10%
B. wegla ok. 0,05%, chromu ok. 18% 1 niklu ok. 10%

C. wegla ok. 5%, chromu ok. 18% i niklu ok. 10%
D. wegla ok. 5%, chromu i niklu od 18 do 10%

Zadanie 16.
Jaka postac grafitu oznacza litera M w zeliwie EN-GIMW-350-4?

A. Wegiel zarzenia.
B. Wermikularny.
C. Sferoidalny.

D. Platkowy.
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Zadanie 17.

Ktory stop odlewniczy przedstawiono na rysunku zgladu
metalograficznego? '

A. Silumin.
Staliwo.
Zeliwo.

Cnw

Braz.

Zadanie 18.

Rysunek przedstawia zasade dziatania pieca

A. elektrycznego indukcyjnego.
B. elektrycznego oporowego.
C. napaliwo gazowe.

-
YYYYYYTYYYYOYCY

D. na paliwo state.

A A A A A AL AL AA

Zadanie 19.
Rysunek przedstawia piec elektryczny

A. indukcyjny.

<SP
B. plazmowy. A7 NLlh=
C. oporowy. t\‘j 2 —=
D. tukowy. ~3= =
=
A
Zadanie 20.
Wzbudnik w piecu indukcyjnym przedstawionym na rysunku jest oznaczony numerem
A1 o
B. 2
C. 3
D. 4
10 rm;.
) N
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Zadanie 21.

Rysunek przedstawia schemat pieca

A. ‘lukowego jednofazowego
oporowego z podgrzewaczem zuzla.

Ml

B
C. do elektrozuzlowego przetapiania stali.
D. indukcyjnego ze wstepnym podgrzaniem wsadu.

Zadanie 22.

Na ktorym etapie wytopu zeliwa w piecu elektrycznym przeprowadza si¢ wdmuchiwanie naweglacza do
pieca?

A. W procesie odtleniania kapieli.
B. Po catkowitym stopieniu metalu.
C

Przed uruchomieniem pieca.

D. Przed $ciggnigciem zuzla.

Zadanie 23.
Temperatura, do jakiej nalezy podgrzac¢ kapiel metalowa, aby unikna¢ probleméw z krzepnigciem metalu

w trakcie zalewania, powinna by¢

A. nizsza od temperatury solidus.

B. okoto 50°C nizsza od temperatury likwidus.

C. okoto 50°C wyzsza od temperatury likwidus.

D. wyzsza od temperatury solidus, ale nizsza od temperatury likwidus.

Zadanie 24.
Odtlenienie staliwa podczas wytopu w piecu indukcyjnym nalezy przeprowadzic¢

A. niezwtocznie po roztopieniu metalu i dodaniu zelazostopow.
B. po $ciagnigciu zuzla, przed spustem metalu.
C. po dodaniu topnikow i zelazostopow.

D. w trakcie topienia metalu.
Zadanie 25.
Podczas procesu swiezenia w konwertorze wystepuja kolejno:

A. redukcja posrednia, redukcja bezposrednia, gotowanie.

B. redukcja posrednia, redukcja bezposrednia, wigzanie tlenu i wodoru.

C. utlenianie bezposrednie, utlenianie posrednie krzemu, wypalanie wegla.

D. utlenianie posrednie, utlenianie bezposrednie krzemu, wypalanie siarki i1 fosforu.
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Zadanie 26.

Wymuréwka w piecu indukcyjnym beztyglowym powinna by¢ wykonana z

A. zaprawy z piasku kwarcowego.
B. betonu korundowego.

C. blokéw weglowych.

D. cegly szamotowe;j.

Zadanie 27.

Ktory materiat nalezy zastosowaé, aby wymurowka pieca miata kwasny odczyn?

A. Krzemionkg.

B. Magnezyt.

C. Dolomit.

D. Szamot.
Zadanie 28.

Ktory rodzaj materiatu nalezy zastosowac, aby wymuréwka (wyprawa) pieca miata odczyn zasadowy?

A. SiO; lub Al,O3
B. CaO lub MgO
C. ZrO,lub SiC
D. CaO lub SiO,

Zadanie 29.
Przed wiaczeniem pieca indukcyjnego nalezy sprawdzié, czy jest

A. zaladowany wsad i wlaczony przeptyw wody w cewce.
B. wilasciwa odlegtos¢ elektrod od wsadu metalowego.

C. podgrzany tygiel do odpowiedniej temperatury.

D. wilaczony nadmuch powietrza.

Zadanie 30.
Przed przystapieniem do zatadunku pieca lukowego nalezy sprawdzic¢

A. temperature wymurdéwki ogniotrwate;j.
B. obieg wody w cewce indukcyjne;.

C. potaczenia zasilajac piec.

D. stanipozycje elektrod.
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Zadanie 31.

Po stopieniu metalu w piecu odlewniczym, stosujac narzedzia przedstawione na rysunku,

mozna przeprowadzi¢ operacje
A. procesu argonowania.
odtlenienia kapieli metalowe;.

B
C. sferoidyzacji metoda dzwonowa.
D. wprowadzenia zelazostopéw metoda dzwonowa.

Zadanie 32.
Narzedzie przedstawione na rysunku jest stosowane do
A. podtrzymywania termopar podczas pomiaru temperatury.
B. $ciagania zuzla przed spustem metalu do kadzi. /

C. wprowadzania dodatkéw stopowych.

D. wyciagania i przenoszenia tygla.

Zadanie 33.

SN WA
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Do bezdotykowego pomiaru temperatury cieklego metalu w piecu odlewniczym nalezy zastosowaé

A. piknometr.
B. higrometr.
C. barometr.
D. pirometr.

Zadanie 34.

Zawis wsadu w piecu odlewniczym jest spowodowany

A. niewtasciwie dobranymi topnikami i zelazostopami.
B. niewlasciwie zatadowanym wsadem do pieca.

C. zbyt malg iloscig materiatow wsadowych.

D. zbyt duzg iloscig wsadu metalowego.

Zadanie 35.

Najczesciej stosowang metoda naweglania ciekltego metalu w piecu tukowym jest

A. wprowadzanie naweglacza za pomocg lancy pod lustro ciektego metalu.

B. wprowadzanie naweglacza z wykorzystaniem przewodu elastycznego.
C. dodanie odpowiedniej ilosci surowki do cieklego metalu.
D. naniesienie suréwki na powierzchni¢ ciektego metalu.
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Zadanie 36.

W jaki sposob przeprowadza si¢ spust cieklego metalu z kadzi zatyczkowe;j?
A. Od gory przez dzidbek spustowy.
B. Od gory przez rynng spustowa.
C. Przez otwor w dnie kadzi.

D. Przez otwor z boku kadzi.

Zadanie 37.
Wskaz kolejnosé, jaka nalezy zachowac¢ podczas wykonywania czynnosci zwigzanych ze spustem cieklego

metalu z pieca indukcyjnego.

A. Wylaczenie zasilania, dodanie zelazostopow, pomiar temperatury, spust metalu do kadzi.
B. Sciagniecie zuzla, dodanie zelazostopow, dodanie topnikow, spust metalu do kadzi.
C. Wylaczenie zasilania, $ciggnigcie zuzla, pomiar temperatury, spust metalu do kadzi.

D. Pomiar temperatury, $ciggnigcie zuzla, spust metalu do kadzi.

Zadanie 38.

Wskaz operacje mozliwe do przeprowadzenia podczas spustu zeliwa z pieca odlewniczego do kadzi.
A. Sferoidyzacja, odtlenianie.
B. Filtrowanie, modyfikacja.

C. Odtlenianie, nawegglanie.
D. Filtrowanie, naweglanie.

Zadanie 39.
Spust metalu w metodzie COS jest przeprowadzany

A. poprzez krystalizator o zalozonym ksztalcie wlewka.
B. poprzez kadz posrednig o spuscie zatyczkowym.

C. podcisnieniowo do formy metalowe;.

D. bezposrednio do formy metalowe;.

Zadanie 40.
Wzrost temperatury w cewce pieca indukcyjnego moze by¢ spowodowany przez

A. zuzycie si¢ przewodow oporowych.
B. nier6wnomierne zuzycie elektrod.
C. maly przeptyw wody chtodzace;j.

D. zbyt malg ilo$¢ wsadu w piecu.
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