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CZĘŚĆ PISEMNA 
Instrukcja dla zdającego 

1. Sprawdź, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 11 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgłoś 
przewodniczącemu zespołu nadzorującego. 

2. Do arkusza dołączona jest KARTA ODPOWIEDZI, na której w oznaczonych miejscach: 
− wpisz oznaczenie kwalifikacji, 
− zamaluj kratkę z oznaczeniem wersji arkusza, 
− wpisz swój numer PESEL*, 
− wpisz swoją datę urodzenia, 
− przyklej naklejkę ze swoim numerem PESEL. 

3. Arkusz egzaminacyjny zawiera test składający się z 40 zadań. 
4. Za każde poprawnie rozwiązane zadanie możesz uzyskać 1 punkt. 
5. Aby zdać część pisemną egzaminu musisz uzyskać co najmniej 20 punktów. 
6. Czytaj uważnie wszystkie zadania. 
7. Rozwiązania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI długopisem lub piórem z czarnym tuszem/

atramentem. 
8. Do każdego zadania podane są cztery możliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im następujący 

układ kratek w KARCIE ODPOWIEDZI: 

9. Tylko jedna odpowiedź jest poprawna. 
10. Wybierz właściwą odpowiedź i zamaluj kratkę z odpowiadającą jej literą – np., gdy wybrałeś 

odpowiedź „A”: 

11. Staraj się wyraźnie zaznaczać odpowiedzi. Jeżeli się pomylisz i błędnie zaznaczysz odpowiedź, 
otocz ją kółkiem i zaznacz odpowiedź, którą uważasz za poprawną, np. 

12. Po rozwiązaniu testu sprawdź, czy zaznaczyłeś wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI 
i wprowadziłeś wszystkie dane, o których mowa w punkcie 2 tej instrukcji. 

Pamiętaj, że oddajesz przewodniczącemu zespołu nadzorującego tylko KARTĘ ODPOWIEDZI. 

Powodzenia! 

* w przypadku braku numeru PESEL – seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzającego tożsamość 
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Zadanie 1. 
Na której obrabiarce jako narzędzie obróbkowe stosowany jest frez modułowy ślimakowy? 

A. Tokarce uniwersalnej. 
B. Strugarce poprzecznej. 
C. Frezarce obwiedniowej. 
D. Wiertarce promieniowej. 

Zadanie 2. 
Na której obrabiarce występuje śruba toczna? 

A. Strugarce wzdłużnej dwustojakowej. 
B. Frezarce sterowanej numerycznie. 
C. Przecinarce taśmowej. 
D. Wiertarce stołowej. 

Zadanie 3. 

Technologiczna kolejność zabiegów prowadzących do wykonania tulei przedstawionej na rysunku jest 
następująca: 

A. toczenie poprzeczne, toczenie wzdłużne, nawiercanie, wiercenie. 
B. toczenie poprzeczne, toczenie wzdłużne, nawiercanie, wytaczanie. 
C. toczenie wzdłużne, toczenie poprzeczne, nawiercanie, powiercanie. 
D. toczenie poprzeczne, toczenie wzdłużne, nawiercanie, rozwiercanie. 

Zadanie 4. 
Na której obrabiarce wykonuje się zamieszczony na rysunku wielowypust wewnętrzny? 

A. Tokarce. 
B. Szlifierce. 
C. Przeciągarce. 
D. Nakiełczarce. 

Zadanie 5. 
Rysunek przedstawia schemat ustalenia i zamocowania przedmiotu obrabianego w 

A. zabieraku czołowym i kle obrotowym. 
B. tulei zaciskowej, kle obrotowym i stałym. 
C. uchwycie trójszczękowym hydraulicznym i kle obrotowym. 
D. uchwycie trójszczękowym pneumatycznym i kle obrotowym. 
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Zadanie 6. 
Na tokarce uniwersalnej należy wykonać gwint z zastosowaniem gwintownika maszynowego. Kolejność 
zabiegów obróbkowych powinna być następująca: 

A. toczenie poprzeczne, gwintowanie, nawiercanie, wiercenie. 
B. toczenie poprzeczne, nawiercanie, wiercenie, gwintowanie. 
C. toczenie poprzeczne, wiercenie, gwintowanie, nawiercanie. 
D. toczenie poprzeczne, nawiercanie, gwintowanie, wiercenie. 

Zadanie 7. 
Na podstawie przykładowego oznaczenia określ grubość płytki wieloostrzowej o symbolu SNMA120408. 

A. 20 mm 
B. 12 mm 
C.   8 mm 
D.   4 mm 

Zadanie 8. 
Na przedstawionym rysunku freza modułowego ślimakowego, strzałką oznaczono 

A. piastę. 
B. rowek wpustowy. 
C. powierzchnię natarcia. 
D. powierzchnię przyłożenia. 

Zadanie 9. 
Którym narzędziem należy wykonać rowek pod wpust pokazany na zdjęciu? 

    

A. B. C. D. 
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Zadanie 10. 
Ile wynosi długość czynnej krawędzi skrawającej dla kąta przystawienia Kr = 60° i głębokości skrawania  
ap = 5 mm? Skorzystaj z danych w tabeli. 

A. lsa = 4,65 mm 
B. lsa = 5,77 mm 
C. lsa = 7,26 mm 
D. lsa = 8,44 mm 

Zadanie 11. 
Do wytaczania otworów nieprzelotowych należy zastosować nóż pokazany na rysunku oznaczonym literą 

Zadanie 12. 
Korzystając z tabeli, oblicz maksymalną głębokość skrawania podczas obróbki zgrubnej, jeżeli: długość krawędzi 
skrawającej l =10 mm oraz sin Kr = 0,7. 

A. ap(max) = 3,1 mm 
B. ap(max) = 2,8 mm 
C. ap(max) = 6,3 mm 
D. ap(max) = 4,3 mm 

  

A. B. 
 

 

C. D. 
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Zadanie 13. 
Na saniach narzędziowych przedstawionych na zdjęciu w miejscu oznaczonym strzałką należy zamocować 

A. imak nożowy. 
B. korpus konika. 
C. podtrzymkę stałą. 
D. uchwyt obróbkowy. 

Zadanie 14. 
Frez piłkowy mocuje się 

A. na trzpieniu frezarskim. 
B. w uchwycie wiertarskim. 
C. z wykorzystaniem tulei redukcyjnej. 
D. bezpośrednio we wrzecionie frezarki. 

Zadanie 15. 
Przedstawionym na zdjęciu przyrządem pomiarowym nie można zmierzyć 

A. szerokości rowka prostego. 
B. średnicy wałka z wielowypustem. 
C. szerokości otworu o przekroju sześciokąta. 
D. szerokości otworu o przekroju kwadratowym. 

Zadanie 16. 
Płyta traserska nie może być stosowana do 

A. trasowania przestrzennego. 
B. pomiarów jako płaszczyzna odniesienia. 
C. prostowania prętów o przekroju prostokątnym. 
D. sprawdzania płaskości powierzchni metodą tuszowania. 

Zadanie 17. 
Informacja o wartości ciśnienia roboczego, przy której pracuje tokarka CNC z hydraulicznym układem do 
mocowania przedmiotu obrabianego, znajduje się w 

A. DTR obrabiarki. 
B. paszporcie wyrobu. 
C. karcie kalkulacyjnej. 
D. instrukcji bhp obrabiarki. 

Zadanie 18. 
Zestawienie wszystkich operacji potrzebnych do wykonania części klasy tuleja znajduje się w 

A. DTR obrabiarki. 
B. karcie instrukcyjnej. 
C. karcie technologicznej 
D. karcie uzbrojenia obrabiarki. 
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Zadanie 19. 
Mocowanie przedmiotu za pomocą docisku klinowego przedstawia rysunek oznaczony literą 

Zadanie 20. 
Na rysunku przedstawiono sposób mocowania tulei na tokarce za pomocą trzpienia 

A. rozprężnego specjalnego. 
B. centrującego zewnętrznego. 
C. stałego i podkładki wysuwnej. 
D. stałego z chwytem stożkowym. 

Zadanie 21. 
Symbol graficzny będący oznaczeniem punktu zerowego obrabiarki, przedstawia rysunek 

  

A. B. 
  

C. D. 

    

A. B. C. D. 
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Zadanie 22. 
Oblicz głębokość skrawania ap, przy zakładanej wydajności skrawania Q = 100 cm3/min, podczas obróbki 
zgrubnej wałka na tokarce uniwersalnej dla następujących parametrów: 

A. ap = 10 mm 
B. ap = 5 mm 
C. ap = 2 mm 
D. ap = 1 mm 

Zadanie 23. 
W którym bloku programu sterującego zawarta jest informacja o przerwie czasowej? 

A. N05 L123 P1 
B. N05 G04 F2 
C. N05 G33 K2 Z5 
D. N05 CYCLE81(3, 5, 1, 5, 3) 

Zadanie 24. 
Przedstawiony fragment kodu sterującego na frezarkę CNC to 

A. cykl stały. 
B. podprogram. 
C. zwykły tekst. 
D. program główny. 

Zadanie 25. 
Położenie punktu „S” (wierzchołek ostrza noża) podaje się względem punktu 

A. referencyjnego. 
B. wymiany narzędzia. 
C. zerowego obrabiarki. 
D. odniesienia narzędzia. 

Q – ilość usuniętego materiału 100 cm3/min 
vc – prędkość skrawania 100 m/min  
fn – posuw na obrót 0,5 mm/obr 

 

N05 G00 X85 Y51 
N10 G00 Z-5 
N15 G01 G42 X60 Y30 
N20 G01 X18 Y44 
N25 G01 X10 Y44 
N30 G03 I10 J0 X0 Y34 
N35 G00 Z20 
N40 M30 
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Zadanie 26. 
Narzędzie do wykonania rowka zewnętrznego poprzecznego o szerokości 3 mm, zgodnie listą narzędzi  
w magazynie, znajduje się na pozycji 

A. 1 
B. 4 
C. 5 
D. 9 

Zadanie 27. 
Na podstawie zamieszczonego rysunku ustawienia przedmiotu obrabianego na frezarce CNC określ wartości 
położenia punktu zerowego przedmiotu obrabianego. 

A. X19,11 Y89,33 Z34,35 
B. X89,83 Y34,35 Z-19,11 
C. X-19,11 Y89,33 Z34,35 
D. X89,83 Y-34,35 Z19,11 

Zadanie 28. 
W którym bloku zdefiniowane są parametry skrawania do wykonania nakiełka? 

A. G96 S1500M05 M8 F120 T1 D1 
B. G95 S1200 M03 F0.1 M8 T1 D1 
C. G94 S1000 M05 F230 T1 D1 
D. G96 S45 M03 F0.1 T1 D1 

Zadanie 29. 
Podczas pracy na tokarce CNC z hydraulicznym uchwytem obróbkowym, wyświetlony został komunikat: 
„Przekroczony zakres mocowania”. Informację o ewentualnych przyczynach oraz sposobach usunięcia usterki 
można znaleźć w instrukcji 

A. programowania CNC. 
B. transportu obrabiarki CNC. 
C. BHP na obrabiarkach CNC. 
D. smarowania obrabiarki CNC. 

Strona 8 z 11
Więcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zadanie 30. 
Prawidłowo zaprogramowany blok z interpolacją kołową zgodną z ruchem wskazówek zegara na frezarce CNC 
ma postać 

A. G33 Z5 K2 
B. G01 X20 Y50 
C. G02 I0 J5 X-65 Y50 
D. G03 I0 K5 X-65 Y50 

Zadanie 31. 
Cykle stałe stosuje się np. w celu programowania 

A. gwintowania nożem. 
B. definiowania narzędzi. 
C. załączenia obrabiarki CNC. 
D. wyłączenia obrabiarki CNC. 

Zadanie 32. 
Wymiar mieszany „P” na przedstawionym rysunku należy zmierzyć 

A. przymiarem kreskowym. 
B. suwmiarką uniwersalną. 
C. mikrometrem kabłąkowym. 
D. średnicówką mikrometryczną. 

Zadanie 33. 
Macki pomiarowe przedstawione na rysunku służą do wykonania pomiaru 

A. twardości materiału. 
B. grubości ścianki rury. 
C. płaskości powierzchni. 
D. chropowatości powierzchni. 

Zadanie 34. 
Oprawka przedstawiona na zdjęciu służy do mocowania 

A. przecinaków listwowych. 
B. radełek o przekroju prostokątnym. 
C. noży tokarskich o przekroju kwadratowym. 
D. frezów trzpieniowych walcowo-czołowych. 

Zadanie 35. 
Wiertło kręte z chwytem stożkowym mocowane jest na tokarce CNC 

A. bezpośrednio w pinoli konika. 
B. bezpośrednio w głowicy narzędziowej. 
C. w oprawce VDI i głowicy narzędziowej. 
D. w uchwycie wiertarskim zamocowanym w pinoli. 
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Zadanie 36. 
Rozwiertak 24H7 z chwytem stożkowym Morse'a o rozmiarze „2” należy zamocować w oprawce tokarki CNC  
o rozmiarze stożka „5”, używając następującego zestawu tulei redukcyjnych: 

A. 2/3 i 3/4 
B. 1/3 i 3/5 
C. 2/3 i 3/5 
D. 1/3 i 3/4 

Zadanie 37. 
Wartość przesunięcia punktu zerowego przedmiotu obrabianego G55 dla danych wymiarów przedstawionych na 
rysunku wynosi 

A. Z134,32 
B. Z169,32 
C. Z179,32 
D. Z234,32 

Zadanie 38. 
Przy użyciu oprzyrządowania przedstawionego na rysunku przedmiot obrabiany jest ustalany i mocowany przy 
pomocy 

A. łap dociskowych. 
B. systemów modularnych. 
C. specjalnych imadeł maszynowych. 
D. specjalnych stołów magnetycznych. 

Zadanie 39. 
Na podstawie informacji zawartych w ramce (blok sterujący, ustawienia pokręteł) wybierz rzeczywistą wartość 
obrotów i posuwu. 

A. S1000 F0.24 
B. S1200 F0.20 
C. S2200 F0.34 
D. S1800 F0.24 

N05 G95 S1000 M03 F0.2 T1 D1 
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Zadanie 40. 
Uruchomienie obrabiarki CNC w trybie pracy automatycznej „blok po bloku” wymaga naciśnięcia przycisków  
w kolejności: 

A. RESET → MDA → JOG 
B. MDA → SINGLE BLOCK → JOG 
C. JOG → CYCLE STOP → SINGLE BLOCK 
D. AUTO → SINGLE BLOCK → CYCLE START 

Strona 11 z 11
Więcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (Uncoated FOGRA29 \050ISO 12647-2:2004\051)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth 8
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /FlateEncode
  /AutoFilterColorImages false
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth 8
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /FlateEncode
  /AutoFilterGrayImages false
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages true
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth 8
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /FlateEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /POL <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [595.276 841.890]
>> setpagedevice




