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Instrukcja dla zdajacego

1. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 11 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zglo$
przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

2. Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktorej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratk¢ z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swoj numer PESEL*,

— wpisz swoja date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test skladajacy si¢ z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac 1 punkt.

Aby zda¢ czg$¢ pisemng egzaminu musisz uzyskaé co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dlugopisem lub pidrem z czarnym tuszem/

atramentem.

8. Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nast¢pujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

N kW

9. Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
10. Wybierz wlasciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajaca jej litera — np., gdy wybrates
odpowiedz ,,A”:

11. Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz 1 blednie zaznaczysz odpowiedz,
otocz ja kotkiem i1 zaznacz odpowiedz, ktdrg uwazasz za poprawna, np.

12.  Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyle§ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
1 wprowadzite$ wszystkie dane, o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamietaj, ze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwier dzajgcego tozsamos¢
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Zadanie 1.

Na ktorej obrabiarce jako narzedzie obrébkowe stosowany jest frez modutowy slimakowy?

A. Tokarce uniwersalnej.
B. Strugarce poprzeczne;j.
C. Frezarce obwiedniowe;j.
D. Wiertarce promieniowe;.

Zadanie 2.
Na ktorej obrabiarce wystepuje Sruba toczna?

A. Strugarce wzdluznej dwustojakowe;.
B. Frezarce sterowanej numerycznie.
C. Przecinarce taSmowej.

D. Wiertarce stotowe;.

Zadanie 3.

Technologiczna kolejno$¢ zabiegdbw prowadzacych do wykonania tulei przedstawionej na rysunku jest
nastgpujaca:

A. toczenie poprzeczne, toczenie wzdluzne, nawiercanie, wiercenie.

B. toczenie poprzeczne, toczenie wzdtuzne, nawiercanie, wytaczanie.
C. toczenie wzdluzne, toczenie poprzeczne, nawiercanie, powiercanie.
D. toczenie poprzeczne, toczenie wzdluzne, nawiercanie, rozwiercanie.

Zadanie 4.

Na ktorej obrabiarce wykonuje si¢ zamieszczony na rysunku wielowypust wewnetrzny?

A. Tokarce.
B. Szlifierce.
C. Przeciagarce.
D. Nakielczarce.
Zadanie 5.
Rysunek przedstawia schemat ustalenia i zamocowania przedmiotu obrabianego w
A. zabieraku czolowym i kle obrotowym. E\#FS
B. tulei zaciskowej, kle obrotowym i stalym.
C. uchwycie tréjszczgkowym hydraulicznym i kle obrotowym.
D. uchwycie trdjszczekowym pneumatycznym i kle obrotowym. [~ 7 T T T T T T <
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Zadanie 6.
Na tokarce uniwersalnej nalezy wykona¢ gwint z zastosowaniem gwintownika maszynowego. Kolejnos¢

zabiegdw obrobkowych powinna by¢ nastepujaca:

A. toczenie poprzeczne, gwintowanie, nawiercanie, wiercenie.
B. toczenie poprzeczne, nawiercanie, wiercenie, gwintowanie.
C. toczenie poprzeczne, wiercenie, gwintowanie, nawiercanie.
D. toczenie poprzeczne, nawiercanie, gwintowanie, wiercenie.

Zadanie 7.
Na podstawie przyktadowego oznaczenia okresl grubos¢ ptytki wieloostrzowej o symbolu SNMA120408.

A. 20 mm
B. 12mm
C. 8mm
D. 4mm
Zadanie 8.
Na przedstawionym rysunku freza modutowego slimakowego, strzatka oznaczono
A. piaste.
B. rowek wpustowy.
C. powierzchni¢ natarcia.
D. powierzchni¢ przytozenia.
Zadanie 9.

Ktorym narzedziem nalezy wykonaé¢ rowek pod wpust pokazany na zdjeciu?
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Zadanie 10.
Ile wynosi dlugos¢ czynnej krawedzi skrawajacej dla kata przystawienia K,= 60° i glebokosci skrawania
a,= 5 mm? Skorzystaj z danych w tabeli.

o0w e

Zadanie 11.

Do wytaczania otwordw nieprzelotowych nalezy zastosowa¢ n6z pokazany na rysunku oznaczonym literg

Zadanie 12.

Korzystajac z tabeli, oblicz maksymalna gleboko$¢ skrawania podczas obrobki zgrubnej, jezeli: dtugos¢ krawedzi
skrawajacej 1 =10 mm oraz sin K, = 0,7.

ap(max) = 3,1 mm
Ap(max) = 2,8 mm
Ap(max) = 6,3 mm

o 0w

Ap(max) = 4,3 mm
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Zadanie 13.

Na saniach narzgdziowych przedstawionych na zdjeciu w miejscu oznaczonym strzatkg nalezy zamocowac

A. 1imak nozowy.

B. korpus konika.

C. podtrzymke stala.
D. uchwyt obrobkowy.

Zadanie 14.
Frez pitkowy mocuje si¢

A. na trzpieniu frezarskim.

B. wuchwycie wiertarskim.

C. zwykorzystaniem tulei redukcyjne;.
D. bezposrednio we wrzecionie frezarki.

Zadanie 15.

Przedstawionym na zdj¢ciu przyrzadem pomiarowym nie mozna zmierzy¢

A. szerokos$ci rowka prostego.

B. $rednicy watka z wielowypustem.

C. szerokosci otworu o przekroju szesciokata.
D. szerokosci otworu o przekroju kwadratowym.

Zadanie 16.

Plyta traserska nie moze by¢ stosowana do

A. trasowania przestrzennego.

B. pomiaréw jako ptaszczyzna odniesienia.

C. prostowania pretow o przekroju prostokatnym.

D. sprawdzania ptaskosci powierzchni metoda tuszowania.

Zadanie 17.

Informacja o warto$ci ci$nienia roboczego, przy ktorej pracuje tokarka CNC z hydraulicznym ukladem do
mocowania przedmiotu obrabianego, znajduje si¢ w

A. DTR obrabiarki.

B. paszporcie wyrobu.

C. karcie kalkulacyjne;j.

D. instrukcji bhp obrabiarki.

Zadanie 18.

Zestawienie wszystkich operacji potrzebnych do wykonania cze$ci klasy tuleja znajduje si¢ w

DTR obrabiarki.

karcie instrukcyjne;.

karcie technologicznej
karcie uzbrojenia obrabiarki.

o0
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Zadanie 19.

Mocowanie przedmiotu za pomocg docisku klinowego przedstawia rysunek oznaczony literg

(1]
V I

|
C. D.

Z.adanie 20.

Na rysunku przedstawiono sposob mocowania tulei na tokarce za pomoca trzpienia

A. rozprgznego specjalnego.

B. centrujacego zewnetrznego.

C. statego i podktadki wysuwne;.
D. stalego z chwytem stozkowym.

Zadanie 21.

Symbol graficzny bedacy oznaczeniem punktu zerowego obrabiarki, przedstawia rysunek

Strona6 z 11
Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zadanie 22.

Oblicz glebokos$¢ skrawania a,, przy zakladanej wydajnoSci skrawania Q=100 cm’/min, podczas obrobki
zgrubnej watka na tokarce uniwersalnej dla nastepujgcych parametrow:

Q - ilo$¢ usunietego materiatu 100 cm’/min Q

v, — predkosc¢ skrawania 100 m/min a, = p
s )4

fn— posuw na obrét 0,5 mm/obr V. xX ],

A. a,= 10 mm
B. a,=5mm
C. a,=2mm
D. a,=1mm

Zadanie 23.

W ktorym bloku programu sterujgcego zawarta jest informacja o przerwie czasowej?
A. NO5LI23P1
B. NO05 G04 F2

C. NO05G33K2Z5
D. NO5CYCLES81(3,5,1,5,3)

Zadanie 24.
_ _ NO5 GOO X85 Y51
Przedstawiony fragment kodu sterujacego na frezark¢ CNC to N10 GOO Z-5
A. cykl staly. N15 GO1 G42 X60 Y30
N20 GO1 X18 Y44
B. podprogram. N25 GO1 X10 Y44
C. zwykly tekst. N30 G03 110 J0 X0 Y34
D. program gtowny. N35 G00 220
N40 M30
Zadanie 25.
Potozenie punktu ,,S” (wierzchotek ostrza noza) podaje si¢ wzglgdem punktu
A. referencyjnego.
B. wymiany narzedzia.
C. zerowego obrabiarki. Y U
D. odniesienia narzedzia. 1

03]
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Zadanie 26.

Narzedzie do wykonania rowka zewnetrznego poprzecznego o szerokosci 3 mm, zgodnie lista narzedzi
W magazynie, znajduje si¢ na pozycji

A, 1
B. 4
C. 5
D. 9
Zadanie 27.

Na podstawie zamieszczonego rysunku ustawienia przedmiotu obrabianego na frezarce CNC okresl wartosci
potozenia punktu zerowego przedmiotu obrabianego.

A. X19,11 Y89,33 234,35
B. X89,83Y34,35Z-19,11
C. X-19,11Y89,33 234,35
D. X&89,83Y-34,35 719,11
Zadanie 28.
W ktérym bloku zdefiniowane sg parametry skrawania do wykonania nakietka?
A. G96 S1500M05 M8 F120 T1 DI N
B. G95S1200 M03 F0.1 M8 T1 D1
C. (94 S1000 M0S5 F230 T1 D1 ]
D. G96 S45M03 F0.1 T1 D1 o
S z
S w >
Zadanie 29.

Podczas pracy na tokarce CNC z hydraulicznym uchwytem obrobkowym, wys$wietlony zostat komunikat:
» Przekroczony zakres mocowania” . Informacj¢ o ewentualnych przyczynach oraz sposobach usunigcia usterki
mozna znalez¢ w instrukcji

programowania CNC.
transportu obrabiarki CNC.
BHP na obrabiarkach CNC.
smarowania obrabiarki CNC.

o0 w >
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Zadanie 30.

Prawidtowo zaprogramowany blok z interpolacjg kotowa zgodng z ruchem wskazowek zegara na frezarce CNC
ma postac

A. G33Z5K2

B. GO1 X20 Y50

C. GO0210J5X-65Y50

D. GO031I0KS5 X-65Y50
Zadanie 31.

Cykle state stosuje si¢ np. w celu programowania

A. gwintowania nozem.

B. definiowania narzedzi.

C. zalaczenia obrabiarki CNC.
D. wylaczenia obrabiarki CNC.

Zadanie 32.

Wymiar mieszany ,,P” na przedstawionym rysunku nalezy zmierzy¢ /\‘V
A. przymiarem kreskowym. R 7777@ ’’’’’’’ N
B. suwmiarka uniwersalng.

C. mikrometrem kabtakowym.
D. $rednicowka mikrometryczna. - -

Zadanie 33.

Macki pomiarowe przedstawione na rysunku stuza do wykonania pomiaru

A. twardo$ci materiatu.

B. grubosci $cianki rury.

C. ptaskos$ci powierzchni.

D. chropowatosci powierzchni.

Zadanie 34.

Oprawka przedstawiona na zdje¢ciu stuzy do mocowania

A. przecinakéw listwowych.

B. radelek o przekroju prostokagtnym.

C. nozy tokarskich o przekroju kwadratowym.
D. frezéw trzpieniowych walcowo-czotowych.

Z.adanie 35.

Wiertto krete z chwytem stozkowym mocowane jest na tokarce CNC

bezposrednio w pinoli konika.

bezposrednio w glowicy narzgdziowe;.

w oprawce VDI i glowicy narzedziowe;.

w uchwycie wiertarskim zamocowanym w pinoli.

o0W >
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Zadanie 36.

Rozwiertak 24H7 z chwytem stozkowym Morse'a o rozmiarze ,,2” nalezy zamocowaé¢ w oprawce tokarki CNC
o rozmiarze stozka ,,5”, uzywajac nastepujacego zestawu tulei redukcyjnych:

A. 2/313/4
B. 1/313/5
C. 2/3i13/5
D. 1/313/4
Z.adanie 37.

Warto$¢ przesunigcia punktu zerowego przedmiotu obrabianego G55 dla danych wymiaréw przedstawionych na
rysunku wynosi

A. Z134,32

B. Z169,32

C. Z179,32

D. 723432
Zadanie 38.
Przy uzyciu oprzyrzadowania przedstawionego na rysunku przedmiot obrabiany jest ustalany i mocowany przy
pomocy

A. tap dociskowych.

B. systemow modularnych.

C. specjalnych imadel maszynowych.

D. specjalnych stotéw magnetycznych.
Zadanie 39.
Na podstawie informacji zawartych w ramce (blok sterujacy, ustawienia pokretet) wybierz rzeczywista wartos¢
obrotoéw i posuwu. NO5 G95 S1000 MO03 F0.2 T1 D1

A. S1000 F0.24

B. S1200 F0.20

C. S2200 F0.34

D. S1800 F0.24
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Zadanie 40.

Uruchomienie obrabiarki CNC w trybie pracy automatycznej ,,blok po bloku” wymaga nacisnigcia przyciskoéw
w kolejnosci:

RESET — MDA — JOG

MDA — SINGLE BLOCK — JOG

JOG — CYCLE STOP — SINGLE BLOCK
AUTO — SINGLE BLOCK — CYCLE START

o0 w >
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