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Rok 2015
CZESC PISEMNA

Instrukcja dla zdajacego

1. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$
przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

2. Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktdrej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swoj numer PESEL*,

— wpisz swoja date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajacy si¢ z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac 1 punkt.

Aby zda¢ czeg$¢ pisemng egzaminu musisz uzyskaé co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dlugopisem lub pidrem z czarnym tuszem/

atramentem.

8. Do kazdego zadania podane sa cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:
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9. Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
10. Wybierz wlasciwa odpowiedz i zamaluj kratk¢ z odpowiadajaca jej litera — np., gdy wybrales
odpowiedz ,,A”:

11. Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz i btednie zaznaczysz odpowiedz,
otocz ja kotkiem i1 zaznacz odpowiedz, ktorg uwazasz za poprawna, np.
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12.  Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyte§ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
1 wprowadzite§ wszystkie dane, o ktérych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamig¢taj, Zze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie 1.
Ktora obrabke wykanczajaca nalezy zastosowa¢ do wykonania otworu ¢40H7?

A. Wiercenie.
B. Trasowanie.
C. Rozwieranie.
D. Nawiercanie.

Zadanie 2.
Do wykonaniarowkow w panewce tozyska slizgowego stosuje si¢ operacje
A. ciecia
B. skrobania
C. wycinania.
D. przecinania.

Zadanie 3.
Materiat oznaczony symbolem EN-GJL-150 (ZL 150) wykorzystywany jest do wyrobu

A. powitok ochronnych.

B. korpusow obrabiarek.

C. narzedzi skrawajacych.
D. elementow izolacyjnych.

Zadanie 4.

Przedstawiony narysunku przyrzad stosowany jest do A

A. centrowaniaosi tulei.

B. trasowania przestrzennego.

C. trasowanianaptaszczyznie.

D. wyznaczaniarozstawu otworow.

Zadanie 5.
W celu usuni¢cia naddatku 0,3+0,5 mm podczas pitowania wykanczajgcego uzywasie pilnika

A. rowniaka

B. zdzieraka

C. jedwabnika.

D. poigtadzika
Zadanie 6.

Pomiar kata o w elemencie przedstawionym narysunku przeprowadza si¢ za pomoca

A. katownika.

B. srodkownika.

C. liniatu krawgdziowego.

D. katomierza uniwersalnego.
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Zadanie 7.
Do pomiaru wymiar6w zewnetrznych, wewnetrznych i mieszanych uzywasie

A. suwmiarki uniwersang.

B. mikrometra zewngtrznego.

C. s$rednicowki mikrometryczney.

D. gtebokosciomierza suwmiarkowego.

Zadanie 8.
Wartos¢ wskazania mikrometru przedstawionego na rysunku wynosi / 40
20
A. 2232mm ( L1 1 %
B. 22,82mm ]' B o
C. 23,82mm 25
D. 2532mm N
Zadanie 9.
Ktéry wymiar przedstawia prawidtowo wykonany element o szerokosci 140752
A. 138,73 mm
B. 139,37 mm
C. 139,99 mm
D. 140,91 mm

Zadanie 10.

Otwor w czesci przedstawionej na zdjeciu wykonuje sie stosujac obrobke wiercenia oraz

A. toczenia

B. ttoczenia.

C. powiercania.
D. przeciggania.

Zadanie 11.

W celu zatamania krawedzi otworu pokazanego na zdj¢ciu, stosuje si¢

A. pogiebianie.
B. powiercanie.
C. gwintowanie.
D. rozwiercanie.
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Zadanie 12.

Wrzeciennik wiertarki jest zespotem obrabiarki ustawionym wspétosiowo z prowadnicami i spetnigjgcym
role

stotu pochylnego.
skrzynki posuwow.
przektadni gitarowe.

D. skrzynki przektadniowsy.

O w2

Zadanie 13.
Ktora obrabiarke stosuje sie do wykonania rowka pod wpust w kole z¢batym?

Zadanie 14.
Na zdjeciu przedstawiono obrabiarke do

A. ciccia

B. toczenia

C. diutowania.
D. frezowania

Zadanie 15.

Czgsc¢ robocza wiertet wykonuje si¢ ze stali

A. stopows.

B. nierdzewng.
C. szybkotnace.
D. konstrukcyjng.
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Zadanie 16.
Do wykonaniatoza obrabiarki skrawajacej wykorzystuje sie
A. karborund.
B. braz cynowy.
C. dtal stopowa.
D. zeliwo szare.

Zadanie 17.

Na rysunku przedstawiono ustalenie i zamocowanie przedmiotu

A. w klachi podzielnicy.

B. w imadle maszynowym.

C. w przyrzadzie wiertarskim.
D. w uchwycie trgjszczekowym.

Zadanie 18.
Do toczenia dtugich watkdw nalezy zastosowaé
A. podzienice, dwakty state i zabierak.
B. imadto maszynowe, kiet staty i obrotowy.

C. Kkiet staty, zabierak, kiet obrotowy i podtrzymke.
D. uchwyt trojszczekowy, kiet obrotowy i podzielnice.

Zadanie 19.

Na zdjeciu przedstawiono narzedzie stosowane podczas

A. toczenia

B. frezowania
C. g«lifowania
D. przeciggania.

Z.adanie 20.

Do wykonania gwintu zewnetrznego stosuje si¢

A. freztarczowy.

B. noz tokarski.

C. przeciagacz.

D. gwintownik.
Zadanie 21.

Do pomiaru otworu o wymiarze ¢85,56 mm stosuje si¢

A. suwmiarkg modutows.

B. mikromierz talerzykowy.

C. srednicowke mikrometryczna.

D. wysokosciomierz suwmiarkowy.
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Zadanie 22.
Pomiar srednicy zewnetrznej gwintu przeprowadza si¢ za pomoca

A. srednicowki zegarowsey.

B. suwmiarki uniwersalnegj.

C. wysokosciomierza suwmiarkowego.
D. gtebokosciomierza mikrometrycznego.

Zadanie 23.
Tolerancjawykonaniawymiaru 19,5+0,25 wynosi
A. -0,50 mm
B. -0,25mm
C. +0,25mm
D. +0,50 mm
Zadanie 24.

Na zdjeciu przedstawiono tgczenie elementow za pomoca

A. spawania gazowego.

B. zgrzewanialiniowego.
C. spawania€lektrycznego.
D. zgrzewania punktowego.

Zadanie 25.

Potaczeniem elementow metalowych, charakteryzujacym si¢ niska wytrzymatoscia w warunkach
niesymetrycznego obcigzenia, jest

A. klgenie.

B. lutowanie.

C. spawanie.

D. zgrzewanie.

Zadanie 26.

Wstepne podgrzewanie blachy o grubosci do 10 mm do temperatury 50°C za pomoca pal hika acetylenowo-
tlenowego przeprowadza si¢ podczas spawania

A. zeliwa

B. staiwa

C. auminium.

D. stai weglowych.
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Zadanie 27.
Spawanie za pomoca spoiny brzegowej jest stosowane do potgczenia

A. przedmiotow stalowych o niewielkig grubosci.
B. przedmiotow ze stali nierdzewnych.

C. narzedzi skrawgjacychi matryc.

D. tworzyw epoksydowych.

Zadanie 28.

Zdj¢cie przedstawia
A. reduktor butlowy zegarowy.
B. wytwornicg wielostojakowsa.

C. wytwornice jednostojakows.
D. reduktor butlowy dwustanowiskowy.

Zadanie 29.

Na zdjeciu przedstawiono klucz /S
A. oczkowy. y
B. nastawny.
C. imbusowy.
D. nasadowy.

Zadanie 30.

Do lutospawaniajako spoiwa uzywasie
A. cynku.
B. ofowiu.

C. mosigdzu.
D. auminium.

Zadanie 31.
Do recznego wykonania gwintu zewnetrznego stosuje si¢

A. gwintowniki maszynowe.
B. komplet gwintownikow.
C. narzynki z pokrettem.

D. komplet narzynek.

Zadanie 32.
Podczas wykonywania potgczenia nitowanego na zimno, nalezy wykonaé otwor

A. rowny srednicy nita.

B. wigkszy 0 1 mm od $rednicy nita.
C. wigkszy 00,5 mm od srednicy nita.
D. mnigszy 00,5 mm od srednicy nita.
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Zadanie 33.
Znak chropowatosci V/m informuje, ze obrabiane powierzchnie powinny by¢

A. uzyskane przez usuni¢cie warstwy materiatu przez skrawanie.
B. uzyskane bez usuni¢cia zewnetrznej warstwy materiatu.

C. zachowane z poprzedniego procesu technol ogicznego.

D. uzyskanew procesie obrébki cieplno-chemiczng.

Zadanie 34.

Wartos¢ parametru chropowatosci powierzchni Ra, zaznaczone) narysunku dlasrednicy ¢60 wynos

A. 0lum v’ﬁa-ﬂl.é v’ﬁu-ﬂ.]
B. 03um ] Vi L
Cl 0’4 um - ] —~ ]
D. 0,6um k _2| _&%_%__ -

: 9 = vfﬁuo.dfm 1511 T g =

V) ez
118 el
Zadanie 35.

Ktdra z wymienionych wad uniemozliwia regeneracje watka?

Skrzywienie watka.

Wytarcie powierzchni.

Widoczne niewielkie $lady korozji.

D. Mikropgkniecia, uktadajace si¢ prostopadlie do osi watka.

Zadanie 36.

Podczas montazu tozyska tocznego poprzecznego, nacisk nalezy wywieraé na

o w >

A. czop watu.

B. elementy toczne tozyska.

C. pierscien, ktory jest pasowany ciasno.

D. pierscien, ktory jest dopasowany suwliwie.

Zadanie 37.
Na antykorozyjne metalowe powtoki ochronne wykorzystuje si¢

A. cynk.
B. otdw.

C. magnez.
D. molibden.
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Z.adanie 38.

Do smarowaniatozyska tocznego wykorzystuje si¢ smar o symbolu

A. LS
B. TL
C. LT
D. S
Zadanie 39.

Zabezpieczenie antykorozyjne prowadnic obrabiarki polega na

A. malowaniu powierzchni lakierem bezbarwnym.
B. rozprowadzeniu na powierzchni smaru.

C. hartowaniu powierzchniowym.

D. natozeniu powtoki cynowsy.

Zadanie 40.
Czyszczenie pilnika nalezy wykonaé wykorzystujac

A. olg techniczny.

B. szczotke stalowa.

C. zuzyty brzeszczot.

D. wazeling techniczna.

Strona9z9

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl





